
Features
Compact, durable and powerful

High production (100+ tons per hour) 

Choice of 2-Knife or 4-Knife Chipping Rotor 
for fuel chips (12-25 mm) or micro chips (2-12 
mm)

Chipper housing offers easy access to rotor 
and anvil

Pivoting flex discharge chute for top or end 
loading of trailers and left/right for broadcast 
spreading of chips. Straight chute top loads 
only

Hydraulic driven blower for stronger chip 
discharge

CAT C-18, 765 hp engine

Parker IQANTM control system with Radio 
Remote Control

Portable, track, or truck-mounted  

Road legal width and weight (for frequent 
moves between jobs)

 ChipMax 484

Drum Chipper

Description
Compact yet enormously productive, the ChipMax 484 is an 
extreme-duty biomass production workhorse. Its main components 
such as the rotor, chipper box and feed system are significantly 
stronger than any other chipper in its class, providing owners 
with years of trouble free service. Featuring two rotor options, the 
ChipMax can make high-quality fuel chips custom sized from 
12–25 mm or “micro-chips” from 2–12 mm from logs up to 24" in 
diameter. These “micro-chips” produce a consistent fiber length 
that dramatically reduces the overall cost of producing pellets as 
well as improves the function of small boilers.

Feed Conveyor and Rotor
The 12' x 48" feed conveyor is designed with troughed sides, impact 
plate in the bottom, 17" diameter head and tail pulley and is driven 
by an extreme high-torque Poclain hydraulic motor (an optional 
6' conveyor is available.) Owners have a choice between an apron-
style conveyor (prevents material spillage) or four-strand heavy-duty 
chain (allows rocks and dirt to be screened prior to chipping.) The 

30" upper feed roller with a built-in high-torque Poclain hydraulic 
motor lifts for full and easy access to the heavy-duty rotor and 
anvil. The 48" wide x 40" diameter 2-knife or 4-knife drum rotor is 
engineered with a 6" flame cut pocket design, making it significantly 
stronger and more durable than anything in the industry.

Discharge Chute
The hydraulically adjustable chip discharge chute facilitates top or 
end loading of chip trailers. It also features a hydraulic driven blower 
for stronger chip discharge that automatically increases power 
when needed (without any wear or excess power consumption) 
and a chip deflector that is hydraulically actuated into position 
when top loading. The discharge chute can be ordered either 
in a flex configuration (adjusts to distribute chips in the trailer, 
which minimizes truck relocation during loading) or in a straight 
configuration.

Power Unit
The ChipMax is powered by a Cat C-18, 765 hp diesel engine. To 
further its unique design, it is equipped with an extra-large AKG 
radiator, Flexxaire auto-reversing fan, PT Tech PTO,  IntelliGrind 
control system by Parker IQAN™ for increased monitoring and 
protection, and radio remote control with full mechanical backup 
to run all vital functions of the machine. Adding to its versatility, 
the ChipMax is available as a portable [pintle hook or 5th wheel 
mounting hitch], track, or truck-mounted unit and is road legal 
in both width and weight (for frequent moves between jobs.) At 
CBI, we build machines based on total ownership cost rather than 
compromising quality.

ChipMax  fördelar:

•  Kompakt, uthållig och kraftfull

•  Hög kapacitet – upp till 100 ton/tim

•  Välj mellan 2 knivars huggrotor 
   (bränsleflis 12-25 mm) eller 4 knivars huggrotor 
   (mikroflis 2-12 mm)

•  Byggd för enkel åtkomst av huggrotor och motstål

•  Flexibelt flisrör, höj- och sänkbart samt vridbart 
   för direktlastning på bil, i container eller 
   att blåsa på flis stack.

•  Hydrauldriven extra fläkt för kraftigare 
   evakuering av besvärliga material

•  Dieselmotor CAT C-18 (765 hk)

•  Parker IQAN™ styrsystem med trådlös 
   fjärrmanövrering

• Byggd på lastbils-, larvbands- eller trailer chassi

Beskrivning
ChipMax 484 är en kompakt, kraftfull och smidig hugg för 
professionell flisproduktion. Komponenter som rotor, hug-
ghus och inmatning är avsevärt mycket kraftigare än andra 
huggmaskiner i samma klass vilket ger många års problem-
fri drift med hög tillgänglighet och låga underhållskostnader.
Genom Chipmax två olika typer av huggrotorer kan du själv välja 
mellan att producera 12-25 mm högkvalitativ bränsleflis alternativt 
2-12 mm mikroflis, allt från stamdiametrar upp till diam 600 mm.
Mikroflisen håller konstant fiberlängd som dramatiskt sän-
ker totalkostnaden vid produktion av pellets likväl som de 
markant förbättrar funktionen vid förbränning i små pannor.

Inmatning och rotor

Inmatningen (bredd x längd = 1,22 x 3,65 m) har en öppen kon-
struktion med höga utvikta sidor med extra förstärkt botten: Drift 
sker med en heavy-duty Poclain hydraulmotor med extremt högt 
vridmoment. Som tillval finns en förlängd inmatning med längden 
5,45 meter. Välj mellan en stål lamell inmatning (om du vill min-
imera spill under inmatningen) eller en kedje inmatning med 4 st 
heavy-duty kedjor (möjliggör avlägsning av sten och smuts innan 
flisning). 

Den övre matarrullen (diam. 760 mm) med en inbyggd hydraulisk 
Poclain högmomentsmotor är lyftbar för enkel åtkomst till hug-
grotorn och motstålet. Den kraftiga 2 eller 4 knivars huggrotorn 
(diam 1000 mm x längd 1220 mm) är uppbyggd av skuren 150 
mm tjock plåt, vilket gör den till marknadens i särklass starkaste 
och hållbaraste.

Flisrör

Det hydrauliskt justerbara flisröret möjliggör topp eller bak last-
ning av flistrailern. Den är även förberedd för komplettering av 
en hydrauliskt driven fläkt (vi flisning av besvärliga material) som 
automatiskt ökar i styrka vid behov, utan ökat slitage eller kraft-
behov. 

Dieselmotor

ChipMax 484 drivs av en CAT C-18, 765 hk diesel motor. Den är 
utrustad med en extra stor AKG kylare, flexxaire ”auto-reverse” 
kylfläkt, PT Tech hydraulik koppling, Parkers IQAN™ IntelliGrind 
styrsystem för bättre övervakning och ökad säkerhet, samt radio 
fjärrstyrning med full mekanisk backup för samtliga vitala funk-
tioner. Slutligen är ChipMax 484 tillgänglig som portabel, band 
eller lastbilsmonterad.
På CBI bygger vi maskiner utifrån ett ”total cost of ownership” 
perspektiv och kompromissar därför aldrig på kvalitén.
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Specifications
Feed Conveyor Apron or Chain

Length 12' (or optional 6')
Width 48"
Motor High-torque Poclain

Top Feed Roll
Dimension 48" wide x 30" diameter
Motor High-torque Poclain

Rotor  2-knife or 4-knife drum
Dimension 48" wide x 40" diameter

Discharge Chute
    Flex
    Straight
Throughput Up to 100+ tons/hr.  

The CBI difference: Fuel the Future.™

Hydraulics
Type Hydrostatic / Rexroth, Sauer, Poclain 
   PT Tech Gearbox

Power
Engine     CAT C18; 765 hp
Drive     V belt with guarding
Flexxaire® Fan     Reversing pitch radiator fan

    that reverses airflow every 5-15
    minutes automatically (adjustable)
Fuel Tank

Capacity 250 gallons (946 liters)
Electrical IQANTM PLC and radio remote   

control for all functions
Weight 44,600 - 52,000 portable unit  

50,400 - 59,000 track unit

   Pintle Hook     Truck Mounted    King Pin / 5th wheel Mounting Hitch

Straight chute also available

Tekniska data
Inmatning 		     Stållamell eller kedjor
   Längd			     3,65 m eller 5,45 m som tillval
   Bredd			      1,22 m
   Motor			      Poclain högmomentsmotor

Övre matrarrulle   	    
   Dimension		     Bredd 1,22 m, diam. 760 mm
   Motor		                  Poclain högmomentsmotor

Huggrotor		     2 eller 4 knivars
   Dimension		     Bredd 1,22 m, diam. 1000 mm

Flisrör			     Rakt eller Flex

Kapacitet		     upp till 100 ton/tim

Hydraulik		     Hydrostatiskt / Rexroth, Sauer, Poclain
			      PT Tech växel???

Kraft	
   
   Dieselmotor		     CAT C-18 765 hk
   Transmission		     Remtransmission med remskydd
   Flexxaire® Fläkt	    Reverserande kylfläkt, vänder 
			      automatisktriktning var 5-15 min

Dieseltank		     
   Volym			     946 liter	    
Elstyrsystem		     IQAN™ PLC med radio fjärrkontroll för
		      	    samtliga funktioner

Vikt			      Trailer chassi ca. 20,5 – 24 ton
		                  Larvbands chassi ca. 23 – 27 ton

       Dragögla		  Lastbilsmonterad			   Trailer chassi


